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ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢

CERTIFIKAT

TUV SUD Czech — CERTIFIKACNi ORGAN
provadéjici posuzovani a certifikaci vyrobki

Certifikagni organ vyrobki & 3084, akreditovany CIA die CSN EN ISO/IEC 17065:2013
osvédcuje, Ze organizace

= INVEKTA s.r.o.

kf[rﬁ] ~ Vikov 71

CZ - 570 01 Litomy$I-Zahradi
IC: 48152323

Misto vyroby:
Vikov 71, CZ - 570 01 LitomyslI-Zahradi

je certifikovana pro obchodovani a svafovani

s certifikacni Urovni CL 2 podle EN 15085-2.

Cislo auditni zpravy: 12.951.031
Platnost certifikatu: 27.02.2023
Cislo certifikatu: 12.937.204
Certifikacni schéma: EN 15085-2:2007

Podrobnosti a podminky platnosti jsou uvedeny v pfiloze tohoto certifikatu, ktera
tvofi jeho nedilnou soucast a obsahuje 2 strany.

V Praze, dne 27.02.2020

Vedouci certifikacni organu

TUV SUD Czech s.r.0. ® Novodvorska 994 e 142 21 Prague 4  Czech Republic e certification@tuv-sud.cz

TOV



Priloha k Certifikatu ev. €.12.937.204

1. Oblast pouziti: samonosné skfiné a podpodlahové zasobniky (nadrze na cCistou a odpadni vodu);
najezdové konstrukce (napf. vagony pro prepravu osobnich automobil(l); zajistovaci a upevriovaci prvky,
klanice; zasobniky stlateného vzduchu pro Zelezni¢ni kolejova vozidla-vzduchojemy; nosné pomocné
ramy pro vnitini &asti (elektrické, klimatizaéni a tlakovzdudna zafizeni); skfiné pfevodl a konzole ruéni

brzdy
2. Rozsah certifikace:
Metoda svarovani Materialova skupina podle >
podle EN ISO 4063 CEN ISO/TR 15608 Rozmery Roznamky
135 1.1 312 BW, automated welding
135 1.2 312 Dz25 mm
t1=3-12 / t2=10-40 FW, D280 mm
125 11, 1.2 t1=6-12 / t2=10-40 BW. D280 mm
135 11,1.2 t1=5-10/ t2=10-40 FW, D2.54 wam, .
mechanized welding
- » FW, D225 mm
135 11,12 11=5-6/12=3-12 BW. D225 mm,
t1=3-6,6 / t2=5-11 :
automated welding
D=80,
135/121 1.2 t1=3-6,6 / t2=10-22 manual/automated
welding
3.8 FW, D=150 mm
121 8.1 359 BW, D=150 mm
’ mechanized welding
D=80 mechanized
129 1.1.%.2 3,0-7,8 welding
- - BwW, D=25,
135 8.1 t1=3-5,2 / t2=5-13 mechanized welding
L FW, D=2150 mm
135 8.1 g BW, D150 mm,
T mechanized welding
135 8.1 t1=2,1-3,9 / t2=10-24 /

3. Odpovédny svareésky dozor:

Jméno a pfijmeni
Miroslav Vodicka

Datum narozeni

24121977

Rovnopravny zastupce odpovédného svareéského dozoru:
Datum narozeni
19.05.1969

Jméno a pfijmeni
Marek Lnénicka

Dalsi svarec¢ské dozory:

Datum narozeni

Jmeno a pfijmeni

Kvalifikaéni stupen
IWT

Kvalifikaéni stuperi
IWT

Kvalifikagni stupen
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Pfiloha k Certifikatu ev. €.12.937.204

Poznamky / Prolongace:

Certifikat plati pouze pro svého majitele a pro vyrobky a vyrobni mista v ném uvedena.

Prenaseni certifikatu jeho majitelem na tfeti osoby je nepfipustné, stejné jako pouzivani certifikatu tretimi
osobami.

Zmeny technologii vyroby, zafizeni, svafovacich postupd a odpovédnych osob oproti certifikovanému
provedeni je tfeba neprodlené sdélit TUV SUD Czech. Tato okolnost miuze ucinit dals$i pokraCovani
certifikatu zavislé na dodate¢ném posuzovani shody.

Dozor nad fadnou funkci systému kvality u vyrobce provadi TUV SUD Czech na zakladé uzaviené
smlouvy o kontrolni €innosti ve Ihité 1x roéné.

Tento certifikat je na vyzadani obnovitelny.

Tento certifikat Ize kopirovat pouze vcelku, véetné vech piiloh.

K tomuto certifikatu bylo zfizeno pravo uZivani zkusebni znagky TUV SUD Czech.

Maijitel certifikatu se zavazuje vést zaznamy o v8ech pfipadnych stiznostech tykajicich se souladu
vyrobkl s poZadavky predpist a norem a dat tyto zaznamy certifikanimu organu

TUV SUD Czech k dispozici.

V blize neuvedeném (reklama, pouZivani zkusebni znatky a certifikatl) se fidi V3eobecnymi
podminkami pro certifikaci proces( a sluzeb v platném znéni.
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